POWER SERIES

CNC CUTTING MACHINE
T
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CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS
= Unidad de control de plasma integrada
con GNC
El sensor de altura inicial de la antorcha y el
control de altura integrado dentro del CNC
mantienen Ia altura adecuada de Ia antorcha

entre la pieza y 1a boquilla, lo que garantiza

PARAMETROS cortes de calidad con poca conicidad.
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Vournse oe aumetacion | Monordsic El controlador CNC es facil de operar y

, 220V 50/60H: posee pardmetros altamente personalizables.
Aren ot conre ereciva | 1500 x 3000mm
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0-4000n/ i extruido con sistema de guia de acero
SorTu FRSTCAM PRO garantiza un movimiento estable mientras se
cambia de direccion durante el funcionamiento.
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Fuente PLASMA
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Espesor

. 12mm | 16MM | 19MM | 22MM
DE PERFORACION

Consultas o Informes :

Lima: jcorrales@soldamundoperu.com T

Arequipa: soporteplasma@soldamundoperu.com & @ RIEL DE
Trujillo-Piura: icordova@soldamundoperu.com : ALUMINIO
Lima : 01 - 337-0737 / Arequipa : 054 —347023 S ‘ :

Piura : 073-322107 / Trujillo : 044-543 064



